
D.07.02.01 Oznakowanie pionowe 

„Przebudowa skrzy owania ulicy Mickiewicza z ulic  Olszty sk  w Ostródzie.” 
  67 

D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE 
1. WST P 
1.1. Przedmiot Szczegó owej Specyfikacji Technicznej (SST) 
Przedmiotem n/n Szczegó owej Specyfikacji Technicznej s  wymagania dotycz ce wykonania i odbioru robót zwi zanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach zadania  
„Przebudowa skrzy owania ulicy Mickiewicza z ulic  Olszty sk  w Ostródzie” 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegó owa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
1.3. Zakres robót obj tych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycz  wykonania oznakowania pionowego na terenie obj tym zakresem jak w pkt. 1.1 i obejmuj  : 
- ustawienie pionowych znaków drogowych odblaskowych 
- ustawienie tablic kieruj cych 
- ustawienie konstrukcji wsporczych do znaków drogowych 
1.4. Okre lenia podstawowe 
1.4.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej. 
1.4.2.Tarcza znaku - aska powierzchnia z usztywnion  kraw dzi , na której w sposób trwa y umieszczone jest lico znaku. Tarcza mo e by  wykonana z ró nych materia ów (stal, 

aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sk adana. 
1.4.3.Lico znaku - przednia cz  znaku, s ca do podania tre ci znaku. Lico znaku mo e by  wykonane jako malowane lub oklejane (foli  odblaskow  lub nieodblaskow ). W 

przypadkach szczególnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku mo e by  zatopione w tarczy znaku.  
1.4.4.Znak drogowy odblaskowy - znak, którego lico wykazuje w ciwo ci odblaskowe (wykonane jest z materia u o odbiciu powrotnym – wspó dro nym). 
1.4.5.Znak drogowy pod wietlany - znak, w którym wewn trzne ród o wiat a jest umieszczone pod przejrzystym licem znaku. 
1.4.6.Konstrukcja wsporcza znaku – ka dy rodzaj konstrukcji (s upek, s up, s upy, kratownice, wysi gniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantuj cy przenoszenie obci  zmiennych i 

sta ych dzia aj cych na konstrukcj  i zamontowane na niej znaki lub tablice. 
Pozosta e okre lenia s  zgodne z obowi zuj cymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne warunki dotycz ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako  ich wykonania oraz za zgodno  z Dokumentacj  Projektow , SST i poleceniami In yniera  . 
Ogólne wymagania dotycz ce robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
2. MATERIA Y 
2.1. Wymagania ogólne dotycz ce materia ów 
Wymagania ogólne dotycz ce materia ów podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”.  
Ka dy materia  do wykonania pionowego znaku drogowego, na który nie ma polskiej normy, musi posiada  aprobat  techniczn  wydan  przez uprawnion  jednostk .  
Znaki drogowe powinny mie  znak budowlany (znak “B”) nadany przez uprawnion  jednostk . 
2.2. Pionowe znaki drogowe 
Materia ami stosowanymi do wykonania oznakowania pionowego w/g zasad n/n SST s : 

- fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczych znaków, 
- konstrukcje wsporcze, 
- tarcze znaków, 
- folia odblaskowa, 
- materia y do monta u znaków i inne. 

2.2.1.Materia y stosowane do fundamentów znaków 
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znaków mog  by  wykonywane jako: 
-   prefabrykaty betonowe, 
-   z betonu wykonywanego „na mokro”, 
-   z betonu zbrojonego, 
-  inne, dla których opracowano dokumentacj  techniczn  zgodn  z obowi zuj cymi przepisami. 
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania pionowego nale y wykona  z betonu lub betonu zbrojonego klasy co najmniej C16/20 (B20). Posadowienie fundamentów nale y 
wykona  na g boko  poni ej przemarzania gruntu zgodnie z norm  PN-B-03020 [1]. 
Wymiarowanie fundamentów powinno by  uzgodnione z In ynierem  .  
Beton powinien odpowiada  wymaganiom PN-EN 206-1 [2]. 
2.2.2.Konstrukcje wsporcze znaków 
Konstrukcje wsporcze znaków oraz sposób po czenia konstrukcji wsporczej z fundamentem, powinny by  zgodne z propozycj  Wykonawcy akceptowan  przez In yniera  . 
Konstrukcje wsporcze mo na wykona  z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez In yniera  . 
Rury powinny odpowiada  wymaganiom PN-EN 10210-1 [3], PN-EN 10210-2 [4], PN-EN 10224 [5],  
PN-H-74220 [6] lub innej normy zaakceptowanej przez In yniera  . Powierzchnia zewn trzna i wewn trzna rur nie powinna wykazywa  wad w postaci usek, p kni , zawalcowa  i 
naderwa . Ko ce rur powinny by  równo obci te i prostopadle do osi rury. Rury powinny by  proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza  1,5 mm na 
1 m d ugo ci rury.  
Rury powinny by  wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023/07 [13], PN-EN 10025-1 [8], PN-EN 10025-3 [10], PN-EN 10025-4 
[11], PN-EN 10083-1 [12], PN-EN 10084 [14]. 
Do ocynkowania rur stosuje si  gatunek cynku Raf wed ug PN-EN 1179 [7]. Pow oka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znaków powinna by  z cynku o czysto ci 
nie mniejszej ni  99,5% i odpowiada  wymaganiom BN-89/1076/02 [22].  
Minimalna grubo  pow oki metalizacyjnej cynkowej nara onej na dzia anie atmosferyczne wg BN-89/1076/02 [22], w warunkach umiarkowanych wynosi 120 m. 
Producent lub dostawca obowi zany jest do wydania gwarancji na konstrukcj  wsporcz , której przedmiotem s  w ciwo ci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementów 
mocuj cych oraz trwa  zabezpieczenia przeciwkorozyjnego. 
2.2.3.Tarcze znaków 
2.2.3.1. Trwa  materia ów na wp ywy zewn trzne 
Materia y u yte na lico i tarcz  znaku oraz po czenie znaku z tarcz  znaku, a tak e sposób wyko czenia znaku, musz  wykazywa  pe  odporno  na dzia anie wiat a, zmian 
temperatury, wp ywy atmosferyczne i wyst puj ce w normalnych warunkach oddzia ywania chemiczne (w tym korozj  elektrochemiczn ) – przez ca y czas trwa ci znaku, okre lony 
przez producenta lub dostawc . 
2.2.3.2.  Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku 
Producent lub dostawca znaku obowi zany jest przy dostawie okre li , uzgodnion  z odbiorc , trwa  znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a tak e udost pni  na yczenie 
odbiorcy: 
a) instrukcj  monta u znaku, 
b) dane szczegó owe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku, 
c) instrukcj  utrzymania znaku. 
2.2.3.3.  Materia y do wykonania tarczy znaku 
Tarcze znaków mog  by  wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o grubo ci min. 1,25 mm zgodnie z norm  PN-EN/10142+A1 [24] lub z blachy aluminiowej o grubo ci min. 1,5 mm 
zgodnie z norm            PN-EN 485 1-4 [25, 26, 27, 28]. 
Tarcze znaków mog  zosta  wykonane z innych materia ów, np. tworzyw syntetycznych, pod warunkiem uzyskania przez producenta aprobaty technicznej. 
Tarcze tablic o powierzchni wi kszej od 1 m2 nale y wykona  z blachy ocynkowanej ogniowo o grubo ci min. 1,5 mm zgodnie z norm  PN-EN/10142+A1 [24] lub z blachy aluminiowej o 
grubo ci min. 2,0 mm zgodnie z norm  PN-EN 485 1-4 [25, 26, 27, 28]. 
2.2.3.4.   Wymagania dla znaku odblaskowego 
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Znaki drogowe odblaskowe nale y wykona  przez oklejenie powierzchni znaku foli  odblaskow  typu 2 /zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej/. 
W zale no ci od w ciwo ci folii odblaskowej (odbijaj cej powrotnie) powinna ona spe nia  wymagania optyczne okre lone wspó czynnikiem luminancji barw znaków oraz wymagania 
dotycz ce barw znaku odblaskowego okre lone wspó rz dnymi chromatyczno ci pól barw, podane w „Szczegó owych warunkach technicznych dla znaków i sygna ów drogowych…” 
[31].  
Wymagania odno nie w ciwo ci eksploatacyjnych folii podano w tablicy 1. 
Tablica 1. W ciwo ci eksploatacyjne folii 

Lp. ciwo ci Jednostki Wymagania 
1 Wytrzyma  na oderwanie folii mm  50 
2 Odporno  folii na dzia anie wysokich temperatur - powierzchnia bez widocznych sp ka , stopie , z uszcze  i 

oddzielania od podk adu 
3 Odporno  folii na dzia anie niskich temperatur - powierzchnia bez widocznych sp ka , z uszcze  i oddzielania 

od podk adu 
4 Odporno  folii na wod  po 18 h moczenia  - powierzchnia bez widocznych p cherzy, oddzielania od 

pod a 
5 Odporno  na uderzenie kul  o masie 450 g 

upuszczonej z wysoko ci 220 mm 
 
- 

nie powinno by  p kni  lub delaminacji folii od pod a w 
odleg ci 6 mm od punktu uderzenia kuli 

Nale y zastosowa  znaki rednie w/g wymiarów podanych w „Szczegó owych warunkach technicznych dla znaków i sygna ów drogowych…” [31]. 
Znaki i tablice musz  spe nia  wymagania podane w tablicy 2. 
Tablica 2. Wymagania dla znaków pionowych 

Parametr Wymaganie Jednostka Klasa wg 
PN-EN 12899-1 

Wytrzyma  na obci enie si  naporu wiatru  0,60 kN m-2 WL2 
Wytrzyma  na obci enie skupione  0,50 kN PL2 
Chwilowe odkszta cenie zginaj ce  25 mm/m TBD4 
 
Chwilowe odkszta cenie skr tne 

 0,02 
 0,11 
 0,57 
 1,15 

stopie   m TDT1 
TDT3 
TDT5 

TDT6*) 
Odkszta cenie trwa e 20 % odkszta cenia chwilowego mm/m lub stopie  

 m 
- 

 
Rodzaj kraw dzi znaku 

Zabezpieczona kraw  t oczna, zaginana, 
prasowana lub zabezpieczona profilem 
kraw dziowym 

 
- 

 
E2 

Przewiercanie lica znaku Lico znaku nie mo e by  przewiercone z adnego 
powdu 

- P3 

*)   klas  TDT3 stosujemy dla tablic na dwóch lub wi cej podporach, klas  TDT5 dla tablic na jednej podporze, klas  TDT1 dla tablic na konstrukcjach 
bramowych, klas  TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysi gnikowych 

Tarcze znaków powinny spe nia  tak e nast puj ce wymagania: 
- kraw dzie tarczy znaku musz  by  usztywnione na ca ym obwodzie poprzez ich podwójne gi cie o promieniu gi cia nie wi kszym ni  10 mm w cznie z naro nikami lub przez 

zamocowanie odpowiedniego profilu na ca ym obwodzie znaku, 
-  powierzchnia czo owa tarczy znaku musi by  p aska - bez wgi , wybrzusze , pofa dowa  i otworów monta owych; dopuszczalna nierówno  wynosi 2mm/m, 
- podwójna gi ta kraw  lub przymocowane do tylnej powierzchni profile monta owe musz  usztywni  tarcz  znaku w taki sposób, aby wymagania podane w tablicy 2 by y 

spe nione a zarazem stanowi y element konstrukcyjny do monta u do konstrukcji wsporczej; dopuszcza si  maksymalne odkszta cenie trwa e do 20 % odkszta cenia 
odpowiedniej klasy na zginanie i skr canie, 

-  tylna powierzchnia tarczy musi by  zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi pow okami chemicznymi oraz pow ok  lakiernicz  o gr. min. 60 m z proszkowych farb 
poliestrowych. 

Tarcze znaków i tablic o powierzchni  1 m2 powinny spe nia  dodatkowo nast puj ce wymagania: 
-  naro niki znaku i tablicy musz  by  zaokr glone, o promieniu zgodnym z wymaganiami okre lonymi w za czniku nr 1 do rozporz dzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 

2003 r., nie mniejszym jednak ni  30 mm, gdy wielko ci tego promienia nie wskazano, 
-  czenie poszczególnych segmentów tarczy (dla znaków wielkogabarytowych) wzd  poziomej lub pionowej kraw dzi musi by  wykonane w taki sposób, aby nie wyst powa y 

przesuni cia i prze wity w miejscach ich czenia. 
Tolerancje wymiarowe: 
  Tolerancje wymiarowe dla grubo ci blach: 

- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 ÷ 1,5 mm wynosi:   0,14 mm,  
- dla blachy aluminiowej o gr. 1,5 ÷ 2,0 mm wynosi:                                       0,10 mm. 

  Tolerancje wymiarowe dla grubo ci pow ok malarskich: 
- dla pow oki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubo ci 60 m wynosi:   15 m.  

  Tolerancje wymiarowe dla p asko ci powierzchni: 
- odchylenia od poziomu nie mog  wynie  wi cej ni  0,2 %, wyj tkowo do 0,5 %.  

  Tolerancje wymiarowe dla tarcz znaków: 
- dla tarcz znaków o powierzchni  1 m2 wynosi:  5 mm,  
- dla tarcz znaków o powierzchni  1 m2 wynosi:  10 mm. 

  Tolerancje wymiarowe dla lica znaku: 
- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynosz :  1,5 mm,  
- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metod  wyklejania wynosz :  2 mm,  

      - kontury rysunku znaku (obwódka i symbol) musz  by  równe z dok adno ci  w ka dym kierunku do 1,0 mm. 
Wymagania jako ciowe: 

-  Powierzchnia licowa znaku musi by  równa, p aska, g adka, bez rozwarstwie , p cherzy i odkleje  na kraw dziach. Pomi dzy tarcz  znaku a licem nie powinno by  p cherzy 
powietrza ani cz stek sta ych; lico ca  sw  powierzchni  powinno przylega  do tarczy znaku. Dopuszcza si  wyst powanie p ytkich rys i w erów do g boko ci maksymalnie 
0,1 mm. 

-  Lica znaków wykonane drukiem sitowym musz  by  wolne od smug i cieni. 
-  Kraw dzie lica znaku z folii typu 1 i 2 musz  by  odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowanie lub ram  z profilu ceowego. 
-  Pow oka lakiernicza na tylnej stronie znaku musi by  równa, g adka bez smug i zacieków. 

2.2.5.  Materia y do monta u znaków i inne 
Wszystkie ocynkowane czniki metalowe przewidywane do mocowania mi dzy sob  elementów konstrukcji wsporczych znaków jak ruby, listwy, wkr ty, nakr tki itp. powinny by  
czyste, g adkie, bez p kni , naderwa , rozwarstwie  i wypuk ych karbów. 
2.3. Przechowywanie i sk adowanie materia ów 
Wykonawca powinien zapewni  wszystkim materia om warunki przechowywania i sk adowania zapewniaj ce zachowanie ich jako ci i przydatno ci do robót. 
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Tarcze znaków z naklejonym licem nale y opakowa  w sposób zapewniaj cy ochron  folii lica przed uszkodzeniem, z mo liwo ci  identyfikacji. 
Znaki powinny by  przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materia ów dzia aj cych koroduj co i w warunkach zabezpieczaj cych przed uszkodzeniami. 
 
3. SPRZ T 
3.1. Wymagania ogólne dotycz ce sprz tu 
Wymagania ogólne dotycz ce sprz tu podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
3.2. Sprz t do wykonywania robót 
Przy wykonywaniu oznakowania pionowego mo na stosowa  nast puj cy sprz t: 

- koparki, 
- wiertnice do wykonywania do ów pod s upki w gruncie spoistym, 
- betoniarki przewo ne, 
- rodki transportu materia ów, 
- przewo ne zbiorniki do wody, 
- drobny sprz t pomocniczy do monta u, 
- sprz t spawalniczy, itp. 

pod warunkiem zaakceptowania przez In yniera  . 
4. TRANSPORT  
4.1. Wymagania ogólne dotycz ce transportu 
Wymagania ogólne dotycz ce transportu podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
4.2. Transport materia ów 
Znaki, konstrukcje wsporcze i osprz t (uchwyty, ruby, nakr tki itp.) nale y przewozi  w zasadzie powszechnie stosowanymi rodkami transportowymi, zabezpieczaj c je przed 
uszkodzeniami mechanicznymi i wp ywami atmosferycznymi. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 
Ogólne zasady wykonywania robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
Wykonawca przedstawi do akceptacji In yniera   projekt organizacji i harmonogram robót, uwzgl dniaj ce wszystkie warunki w jakich b  wykonywane roboty zwi zane z 
wykonywaniem pionowego oznakowania drogi. 
5.2. Roboty przygotowawcze 
Przed przyst pieniem do robót nale y wyznaczy : 
- lokalizacj  znaku, tj. jego pikieta  oraz odleg  od kraw dzi jezdni lub kraw dzi pobocza umocnionego, 
-  wysoko  zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej. 
Punkty stabilizuj ce miejsca ustawienia znaków nale y zabezpieczy  w taki sposób, aby w czasie trwania i odbioru robót istnia a mo liwo  odtworzenia lokalizacji znaków. 
Lokalizacj  i wysoko  zamocowania znaków nale y przyjmowa  zgodnie z Dokumentacj  Projektow  oraz wymaganiami podanymi w „Szczegó owych warunkach technicznych dla 
znaków i sygna ów drogowych…” [31]. 
5.3. Wykonanie wykopów i fundamentów dla konstrukcji wsporczych znaków 
Sposób wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by  dostosowany do g boko ci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprz tu. Wymiary wykopu powinny by  
zgodne ze wskazaniami In yniera  . 
Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znaków, wykonywane z betonu “na mokro” nale y wykona  zgodnie z norm  PN-S-02205 [21]. 
Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nale y usun  i ubytki wype ni  do spodu fundamentu betonem klasy C16/20 (B20). 

upki konstrukcji wsporczych nale y wstawi  w gotowy wykop i nape ni  otwór mieszank  betonow , odpowiadaj  wymaganiom podanym w pkt. 2.2.1, zag szczaj c j  ubijakami 
cznymi.  

Do czasu stwardnienia betonu s upek nale y podeprze . Górna cz  fundamentu powinna pokrywa  si  z powierzchni  pobocza lub mo e by  wyniesiona nie wy ej ni  3 cm. 
Do montowania znaków w wyspach rozdzielaj cych nale y nale y stosowa  gniazda. Monta  nale y przeprowadzi  zgodnie z wytycznymi producenta. 
5.4. Konstrukcje wsporcze znaków 
Konstrukcje wsporcze znaków powinny by  wykonane zgodnie z SST i wskazaniami In yniera  . 
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku: 
-  odchy ka od pionu, nie wi cej ni  1 %, 
-  odchy ka w wysoko ci umieszczenia znaku, nie wi cej ni  2 cm, 
-  odchy ka w odleg ci ustawienia znaku od kraw dzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wi cej ni  5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleg ci umieszczenia znaku zgodnie z 

„Szczegó owymi warunkami technicznymi dla znaków i sygna ów drogowych…” [31]. 
Konstrukcje wsporcze znaków drogowych pionowych musz  mie  barw  szar  neutraln . W pierwszym okresie u ytkowania konstrukcji wsporczych dopuszcza si  barw  naturaln  
pokry  cynkowych. 
5.5. Po czenie tarczy znaku z konstrukcj  wsporcz  
Tarcza znaku musi by  zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposób, uniemo liwiaj cy jej przesuni cie lub obrót. 
Sposób wykonania po czenia tarczy znaku z konstrukcj  wsporcz  musi umo liwia  przy u yciu odpowiednich narz dzi od czenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez ca y okres 

ytkowania znaku. 
Tarcza znaku sk adanego musi wykazywa  pe  integralno  podczas najechania przez pojazd w ka dych warunkach kolizji. 
W szczególno ci - aden z segmentów lub elementów tarczy nie mo e si  od niej od czy  w sposób powoduj cy nara enie kogokolwiek na niebezpiecze stwo lub szkod . 
Zaleca si  odchylenie tarczy znaku o 5  od linii prostopad ej do osi jezdni. 
Znaki aktywne nale y pod czy  do ród a zasilania. 
5.6. Oznakowanie znaku 
Ka dy znak nale y oznakowa  na tylnej stronie naklejk  zawieraj  nast puj ce informacje: 
a)  numer i dat  normy tj. PN-EN 12899-1 [23], 
b)  klasy istotnych w ciwo ci wyrobu, 
c)  miesi c i dwie ostatnie cyfry roku produkcji, 
d)  nazw , znak handlowy i inne oznaczenia identyfikuj ce producenta lub dostawc , je li nie jest producentem, 
e)  znak budowlany B, je li producent wystawi  krajow  deklaracj  zgodno ci, 
f)  numer aprobaty technicznej.  
Oznakowania powinny by  wykonane w sposób trwa y i wyra ny, czytelny z normalnej odleg ci widzenia, a ca kowita powierzchnia naklejki nie powinna by  wi ksza ni  30 cm2. 
Czytelno  i trwa  naklejki na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by  ni sza od wymaganej trwa ci znaku. Naklejk  nale y wykona  z folii nieodblaskowej.  
5.7. Trwa  wykonania znaku pionowego 
Znak drogowy pionowy musi by  wykonany w sposób trwa y, zapewniaj cy pe  czytelno  przedstawionego na nim symbolu lub napisu w ca ym okresie jego u ytkowania, przy czym 
wp ywy zewn trzne dzia aj ce na znak, nie mog  powodowa  zniekszta cenia tre ci znaku. 
5.8 Wykonanie znakowanie punktowymi elementami odblaskowymi  
Wykonanie znakowania powinno by  zgodne z zaleceniami producenta materia ów, a w przypadku ich braku – zgodnie z poni szymi wskazaniami. Przy wykonywaniu znakowanie 
punktowymi elementami odblaskowymi nale y zwraca  szczególn  uwag  na staranne mocowanie elementów do pod a, od czego zale y trwa  oznakowania. Nie wolno zmienia  
ustalonego przez producenta rodzaju kleju z uwagi na mo liwo  uzyskania ró nej jego przyczepno ci do nawierzchni i do materia ów, z których wykonano punktowe elementy 
odblaskowe. 
6. KONTROLA JAKO CI ROBÓT 
6.1. Wymagania ogólne dotycz ce kontroli jako ci robót 
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Ogólne zasady kontroli jako ci robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
6.2.Badania w czasie wykonywania robót 
6.2.1.Badania materia ów w czasie wykonywania robót 
Wszystkie materia y dostarczone na budow  z aprobatami technicznymi (deklaracjami zgodno ci producenta) powinny by  sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarów. 
Cz stotliwo  bada  i ocena ich wyników powinna by  zgodna z zaleceniami tablicy 3. 
W przypadkach budz cych w tpliwo ci mo na zleci  uprawnionej jednostce zbadanie w ciwo ci dostarczonych wyrobów i materia ów w zakresie wymaga  podanych w pkt.2. 

Tablica 3. Cz stotliwo  bada  przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarów wyrobów dostarczonych przez producenta 
Lp. Rodzaj 

badania 
Liczba bada  Opis bada  Ocena wyników 

bada  
1. Sprawdzenie  

powierzchni 
5 do 10 bada  z wybranych losowo 
elementów w ka dej dostarczonej 
partii wyrobów licz cej do 1000 
elementów 

Powierzchni  zbada  nieuzbrojonym okiem. Do 
ew. sprawdzenia g boko ci wad u  dost pnych 
narz dzi (np. linia ów z czujnikiem, suwmiarek, 
mikrometrów itp.) 

Wyniki powinny by  zgodne z 
wymaganiami pkt.2 i 
katalogiem (informacj ) 
producenta  

2. Sprawdzenie 
wymiarów 

 Przeprowadzi  uniwersalnymi przyrz dami 
pomiarowymi lub sprawdzianami 

 

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robót 
W czasie wykonywania robót nale y zbada : 
- zgodno  wykonania znaków pionowych z Dokumentacj  Projektow  i SST (lokalizacja, wymiary, wysoko  zamocowania znaków), 
- zachowanie dopuszczalnych odchy ek wymiarów, zgodnie z pkt. 2 i pkt. 5, 
-  prawid owo  wykonania wykopów, 
-  poprawno  ustawienia konstrukcji wsporczych znaków, 
-   prawid owo  po czenia tarcz znaków z konstrukcj  wsporcz . 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1.    Wymagania ogólne dotycz ce obmiaru robót  
Wymagania ogólne dotycz ce obmiaru robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”.  
7.2.    Jednostka obmiarowa 
Jednostk  obmiarow  jest 1 szt.(sztuka) wykonanego elementu oznakowania pionowego lub punktowego elementu odblaskowego, na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru w 
terenie. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1.  Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgodno ci uzyskane od dostawców materia ów, wyniki pomiarów i bada  z bie cej kontroli materia ów i robót. 
8.2.  Rodzaje odbiorów 
Odbiór oznakowania pionowego obejmuje: 
a)  odbiór ostateczny, 
b)  odbiór pogwarancyjny, 
wed ug zasad okre lonych w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
9. PODSTAWA P ATNO CI 
9.1.     Ogólne ustalenia dotycz ce podstawy p atno ci 
Ogólne ustalenia dotycz ce podstawy p atno ci podano w SST D.M.00.00.00 „Wymagania ogólne”.  
9.2.     Cena jednostki obmiarowej 

atno  za 1 szt. wykonanego elementu oznakowania pionowego, tablic kieruj cych nale y przyjmowa  na podstawie obmiaru i oceny jako ci robót i zastosowanych materia ów. 
Nie wykluczaj c innych czynno ci niezb dnych do prawid owego wykonania robót w cenie nale y uj  mi dzy innymi:  

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
- dostarczenie materia ów na miejsce wbudowania, 
- ustawienie konstrukcji wsporczych znaków z ewentualnym wykonaniem fundamentów, 
- zamocowanie tarcz znaków drogowych/tablic pami tkowych zgodnie z Dokumentacj  Projektow  i n/n SST, 
- przeprowadzenie bada  kontrolnych, wymaganych w n/n SST, 
- po wybudowaniu drogi sprawdzenie trójk tów widoczno ci wraz z raportem sprawdzenia, 
- uporz dkowanie miejsca prowadzenia robót, 

10.  PRZEPISY ZWI ZANE 
10.1.  Normy 
1. PN-B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezpo rednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie. 
2. PN-EN 206-1 Beton. Cz  1: Wymagania, w ciwo ci, produkcja i zgodno . 
3. PN-EN 10210-1 Kszta towniki zamkni te wykonane na gor co ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Cz  1: 

Warunki techniczne dostawy.  
4.   PN-EN 10210-2 Kszta towniki zamkni te wykonane na gor co ze stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Cz  2: 

Tolerancje, wymiary i wielko ci statyczne. 
5. PN-EN 10224 Rury i z czki ze stali niestopowej do transportu wody i innych p ynów wodnych. Warunki techniczne dostawy. 
6.   PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ci gnione i walcowane na zimno ogólnego przeznaczenia. 
7.   PN-EN 1179 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.  
8. PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gor co ze stali konstrukcyjnych. Cz  1: Ogólne warunki techniczne dostawy. 
9. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gor co ze stali konstrukcyjnych. Cz  2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych 

niestopowych. 
10.   PN-EN 10025-3 Wyroby walcowane na gor co ze stali konstrukcyjnych. Cz  3: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali 

konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizuj cym. 
11. PN-EN 10025-4 Wyroby walcowane na gor co ze stali konstrukcyjnych. Cz  4: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali 

konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym. 
12.   PN-EN 10083-1 Stale do ulepszania cieplnego. Cz  1: Ogólne warunki techniczne dostawy. 
13.   PN-H-84023-07 Stal okre lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki. 
14.   PN-EN 10084 Stale do naw glania. Warunki techniczne dostawy. 
15. PN-EN 10327 Ta my i blachy ze stali niskow glowych powlekane ogniowo w sposób ci y do obróbki plastycznej na zimno. 

Warunki techniczne dostawy. 
16. PN-H-93010 Stal. Kszta towniki walcowane na gor co. 
17. PN-EN ISO 7089 Podk adki okr e. Szereg normalny. Klasa dok adno ci A. 
18. PN-EN ISO 898-1 asno ci mechaniczne cz ci z cznych wykonanych ze stali w glowej oraz stopowej. Cz  1: ruby i ruby 

dwustronne o okre lonych klasach w asno ci. Gwint zwyk y i drobnozwojny. 
   
19. PN-EN ISO 898-6 asno ci mechaniczne cz ci z cznych. Cz  6: Nakr tki z okre lon  warto ci  obci enia próbnego. Gwint 
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drobnozwojny 
20. PN-EN 20898-2 asno ci mechaniczne cz ci z cznych. Nakr tki z okre lonym obci eniem próbnym. Gwint zwyk y. 
21. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. 
22. BN-89/1076/02 Ochrona przed korozj . Pow oki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i 

eliwnych. Wymagania ogólne. 
23. PN-EN 12899-1 Sta e pionowe znaki drogowe. Cz  1: znaki sta e. 
24. PN-EN/10142+A1 Stal niskow glowa. Ta my i blachy ze stali niskow glowej ocynkowane ogniowo w sposób ci y do obróbki 

plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy. 
25. PN-EN 485-1 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, ta my i p yty. Warunki techniczne kontroli i dostawy. 
26. PN-EN 485-2 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, ta my i p yty. Cz  2: W ciwo ci mechaniczne. 
27. PN-EN 485-3 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, ta my i p yty. Cz  3: Dopuszczalne odchy ki wymiarów i kszta tu wyrobów 

walcowanych na gor co. 
28. PN-EN 485-4 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, ta my i p yty. Tolerancje kszta tu i wymiarów wyrobów walcowanych na 

zimno. 
29. PN-EN 60598-2 Oprawy o wietleniowe. Wymagania szczegó owe. Oprawy o wietleniowe drogowe. 
30. PN-EN 60529 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP) 

10.2.  Inne dokumenty 
31.  Dz.U. RP Za cznik do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r. -Szczegó owe warunki techniczne dla znaków i sygna ów drogowych oraz urz dze  bezpiecze stwa ruchu 

drogowego i warunki ich umieszczania na drodze 
32. System dopuszczania do stosowania pionowych znaków drogowych (Opracowanie: Transprojekt - Warszawa, 1994 r. Projekt). 
33.    Sta e odblaskowe znaki drogowe, urz dzenia bezpiecze stwa ruchu drogowego U3, U4, U6, U7, U8, U9, U20, U21, U26, U27 oraz znaki dodatkowe AT, BT, R i W - zalecenia 

IBDiM do udzielania aprobat technicznych NR/2005-03-009, Warszawa, 2005 r. 


